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Appuyer simultanément sur les deux
fleches pendant 8 secondes.

Vous voyez maintenant ces caractéres a
I'écran, faites défiler le menu a l'aide de la
touche SET jusqu'a ce que vous voyiez r t
a l'écran.

Presse a moules pour échantillons 50x40
cm.

Collez la bande sur la surface noire a
I'aide du ruban de transfert thermique.
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Presse a calibrer les moules 50x40cm
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Instructions pour le calibrage de la température
des presses DIMIX
Pour étalonner la presse, utilisez 2 bandes d'étalonnage. Etape

1:Réglez la presse a 130°C pendant 15 secondes et mesurez
votre valeur initiale.

Etape 2 : Suivez le diagramme étape par étape ci-dessous.

Etape 3: Laisser la presse refroidir/réchauffer et mesurer a
nouveau pour vérification.

Utilisez toujours le gabarit pour placer la bande parfaitement au

centre de la presse.

Vous entendrez alors un bip et verrez ces
caractéres a l'écran.

Si la température mesurée a l'aide de la
bande est trop froide de 10 degrés, ajuster
le chiffre avec

-10. Appuyez ensuite a nouveau sur la
touche SET.

La température mesurée sur I'écran
baisse de 10 degrés et se réchauffe a
nouveau pour atteindre la température
correcte.
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A l'aide de la fleche vers le haut (hold),
déplacez-vous jusqu'au chiffre 88, puis
appuyez sur SET.

Si la température mesurée a l'aide de la
bande est supérieure de 10 degrés, ajuster
le chiffre a l'aide de la touche

+10. Appuyez ensuite a nouveau sur la
touche SET.

La température mesurée sur I'écran
augmente de 10 degrés et commence a
se refroidir jusqu'a la température
correcte.
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